NINETYFIVE REERSO /(o by

Nm 1/14000 Stock Service %%\_/p@ Made with 95% Recycled Cashmere  Certified by
Nm 2/14000 Stock Service 5oy 32 Made with 5% Recycled Wool
Nm 3/14000 (GRS 2017-031)

Nm 5/14000

95% Cashmere Riciclato, 5% Lana Riciclata
Questo filato ¢ disponibile in cashmere rigenerato pre-consumer e post-consumer

WONDER REVERSO ReMERSO £/ \% oty

Nm 1/15000 - 2/15000 Stock Service feesinScence

50% Cashmere Riciclato, 50% Lana Riciclata %"VMf Made with 50% Recycled Cashmere  Certified by
Sov 3 Made with 50% Recycled Wool
(GRS 2017-031)

Questo filato ¢ disponibile in cashmere rigenerato pre-consumer e post-consumer

Impiego: Macchine rettilinee, NINETYFIVE 1/14000 finezza 12, NINETYFIVE 2/14000 finezza 7, NINETYFIVE 3/14000 finezza 5, NINETYFIVE 5/14000 finezza 3 a 1 guidafilo, WONDER
1/15000 finezza 12 a 1 guidafilo, WONDER 2/15000 finezza 7 a 1 guidafilo.

Raccomandazioni:

Sconsigliamo di ripassare il filato in quanto puo pregiudicare la qualita del prodotto. Nel caso in cui se ne rilevasse una effettiva necessita, siete pregati di contattare prima i nostri uffici tecnici.

Per la particolare struttura di questi articoli ¢ buona norma prevedere il 5-6% di scarto. In funzione dei particolari materiali utilizzati la possibilita di produrre colori speciali a

campione deve essere valutata al momento della richiesta del cliente da parte dell’ufficio tecnico che valutera la reale fattibilita. In caso di non conformita qualitativa
interrompere immediatamente la smacchinatura ed avvisare il nostro ufficio commerciale tempestivamente. Sara riconosciuto soltanto il filato smacchinato e
tempestivamente segnalato al nostro ufficio commerciale, in nessun caso capi finiti e confezionati. Filpucci garantisce standard qualitativi dei propri filati se utilizzati sulle finezze di
smacchinatura indicate nella sezione “impiego”. Eventuali usi su finezze diverse, o utilizzi dei nostri filati insieme ad altre fibre (es: Lycra) devono essere preventivamente testati dal cliente finale in
fase di campionatura. Fllpucci rimane a completa disposizione per prove e personalizzazioni dei vari filati secondo le necessita del cliente. Non possiamo tuttavia assumerci alcuna responsabilita di
difetti occulti che emergono dalle lavorazioni sopra menzionate, se non segnalati ed accuratamente analizzati in fase di campionario.

Istruzioni per il trattamento industriale dei capi uniti:

Lavaggio in acqua a 30 °C con sapone solvente per 1-2 minuti.Scarico dell’acqua di lavaggio. In nuovo bagno a 30°C procedere con I'ammorbidente debolmente cationico per capi delicati per

1-2 minuti (non utilizzare emulsione siliconica). Centrifugare a fondo. Asciugare in tumbler pre-riscaldato a 75-80°C.Importante di non seccare i capi nella fase di asciugatura ma lasciare una

bassa percentuale di umidita residua e finire di asciugare i capi all’aria. Per maglieria rigata con colori forti e contrastanti ¢ necessario lavare i capi con saponi antireplicanti e sciacquare in acqua.
Procedere alla fase dell’ammorbidente solo nel caso che I'acqua di risciacquo non sia colorata,altrimenti allungare i tempi di risciacquo.

E sempre raccomandabile effettuare tali aperazioni trattando i capi al rovescio. Un eventuale trattamento in acqua deve essere conseguente alla verifica di:
cambiamento di mano, dimensioni ed eventuale deformazione del capo.

Le informazioni riguardanti il trattamento dei capi sono frutto di nostri studi ed esperienze. Essendo pero i risultati sensibili a numerose variabili le nostre informazioni sono da ritenersi indicative e
da sottoporre a verifica. Pertanto non possiamo assumere nessuna responsabilita. I nostri tecnici sono a disposizione per consigli e prove.

Istruzioni di lavaggio per la manutenzione del capo unito:

Lavare in acqua a freddo in ambiente neutro con sapone ¢/0 ammorbidente per capi delicati. Oppure lavare a secco con solventi adatti. Non esporre i capi umidi a luce diretta.

Si consiglia asciugatura in piano. Per tinte forti e contrastanti contattare i nostri uffici prima di etichettare i capi.

E sempre necessario effettuare le prove di lavaggio relative a quanto dichiarato nelle etichette di manutenzione, al fine di garatire la conformita delle taglie.

Simbologia per etichettatura capi uniti
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Quantita Minima:

Ninetyfive 1/14000, Ninetyfive 2/14000:

40 kg per campionatura con supplemento - 80 kg per produzione. Per colori a campione si prega di contattare I'ufficio commerciale.
Ninetyfive 3/14000:

12 kg per campionatura con supplemento. Per colori a campione si prega di contattare I'ufficio commerciale.

Ninetyfive 5/14000

15 kg per campionatura con supplemento. Per colori a campione si prega di contattare I'ufficio commerciale.
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Colori Promozionali:

Ninetyfive 1/14000 - 2/14000: Stock Service

Ninetyfive 3/14000: 401-46, 306-54, 373-62, 389-74

Ninetyfive 5/14000: 502-49, 604-55, 602-65, 588-79

Wonder 1/15000 - 2/15000 Stock Service Colours: 193-5, 208-9, 189-10, 220-15, 200-16, 206-20, 180-24, 190-27, 174-31, 212-33, 170-36, 175-37, 177-40, 171-41, 172-43, 173-44, 185-45
Tipologia di tintura: Pretinto

La conformita agli standard GB 18401 deve esserci comunicata al momento di ogni singolo ordine. Filpucci provvedera a comunicarvi eventuali costi aggiuntivi per i
test di laboratorio. Comunichiamo inoltre che salvo segnalazioni, la solidita della prima campionatura sara adottata come standard per i successivi lotti di produzione.
Per il bianco ed i colori chiari la presenza di alcuni peli neri ¢ da considerarsi caratteristica peculiare dei materiali naturali utlizzati. Per tinte forti e contrastanti
contattare preventivamente i nostri uffici tecnici. Per maglieria rigata si prega di avvisare il nostro ufficio commerciale che provvedera a comunicare la reale fattibilita
ed eventuali differenze di prezzo.

Solidita dei colori:

(I valori riportati sono i valori minimi ottenibili in questo articolo nelle tonalita della cartella)

Lavaggio a 40° C UNI EN ISO 105 CO06: 3
Lavaggio a secco UNIEN ISO 105 DO1: 3
Luce UNI EN ISO 105 B02: 3
Sfregamento a secco UNIEN ISO 105 X12: a secco 3 ad umido:2/3

N.B. Per toni chiari, per il bianco ottico e per tonalita particolari il valore della solidita alla luce si abbassa di circa un punto.
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RISVOLTA

AUTODICHIARAZIONE

Il sottoscritto MATTED DoNNIN ' _, rappresentante legale del marchio registrato

RiSvOoLTA , con sede a Colli al Metauro, provincia di Pesaro-Urbino, dichiara

sotto la propria responsabilitd quanto segue:

Le Materie prime (art. NINETYFIVE) del capo in questione sono state acquistate in Italia, in

Toscana, presso Filpucci S.p.A. e riportano la certificazione Global Recycled Standard.

RISVOLTA conferma il proprio impegno per la promozione del Made in Italy, la produzione a

chilometro zero e |'utilizzo di processi artigianali di alta qualita.

In fede,
Data e Luogo Firma
COLLl AL METAVRO, 0304 [202% M e g A

Risvolta
Colli al Metauro, Via Flaminia 276
61036 Pesaro Urbino



